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Abstract Of DE372821 9 

When surface-coating first parts which are fixedly connected by nuts of this type, the 
coating material may also penetrate into the thread turns of the nut, as a result of which 
screwing a threaded bolt into the nut is rendered more difficult or even impossible. 
According to the invention, the threaded bore is sealed with respect to the surroundings 
by at least one insert, which can be introduced into said bore, with the result that coating 
material can no longer penetrate into the threaded bore. 

The invention can be used for all weld nuts or insert nuts, in the case of which the parts 
which are fixedly connected to the nuts are subjected to surface-coating, such as is the 
case, for example, in motor-vehicle construction. 
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(g) Erfinder: 

Antrag auf NIchtnennung 



@ Mutter, wie z. B. SchweiE- oder Einprel^mutter 

Beim Oberf lachenbeschichten von mit derartigen Muttem 
fest verbundenen ersten Teilen kann das BesChlchtungsma- 
terlal auch in die GewindegSnge der Mutter eindringen, 
wodurch das Einschrauben eines Gewindeboizens in die 
Mutter erscti we rt oder soger unmdglich gemachtwird. 
Erfindungsgemal^ wird die Gewindebohmng durch minde- 
stens einen In diese einsetzbaren Einsatz gegenuber der 
Umgebung abgedichtet, so daB kein Beschichtungsmaterial 
mehrin die Gewlndebohrung eintreten kann. 
Die Erfindung ist bei alien Schwei&> oder Einpre&muttem 
anwendbar, bei der die mit den Muttem fest verbundenen 
Teiie einer Oberf Idchenbescliichtung unterworfen warden,' 
wie dieses z. B. im Kraftfahrzeugbau der Fall Ist 
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Patcntansprflche B^d dne*r Mutter der genannten Art ist diese Aufgabe 

1. Mutter, wie zB, Schweifl- oder EinpreBmutter. durch die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 

die an einem ersten Teil anschweiBbar oder ein- langegebenenMerkmalegelSst 

SemmbrS. cS flber einen in die Mutter dn- 5 Die erRndungsgemiBe Mutter zeichnet sich dadurch 

TcSSren' Gewindebolzen mit einem zweiten aus. daB mit HUfe des ^f^^'J^^^^^^^f^^^ 

Teil verbindbar ist. dadurch gekennzeichnet. daB Gewindebohrung gegoi d«« Emdnng<m d^ Besch^^ 

mindestens ein die Gewindeb^hrung (2) der Mutter tungsmaterials. wie eines Galvamsiematenab oder 

(7) gSen die Umgebung abdichtendW Einsatz (3) Uckes. geschOtzt wd. p.«ies g«ctad.t imt H^tf e mn- 

an fiiKm Ende der Gewindebohrung (2) in diese ,0 <l«tens einesindieGewmdebol)rungemgesete^ 

SgesetztistderbeimEinschraubendesGewinde- satzes. der derart ausgebddet und in die G^'^del^h- 

Sens (4) von diesem in eine die Gewindegtage rung eingesetzt ist^daB er 

dtr Mutter (1) freigebende Lage verdrangbar ist windebolzens von diesem selbsttttig m erne d^e Gewm- 

rMrtS Sruch Madurch gekennzeidi- degSnge der Gewindebohrung freigebende Lage ver- 

neL daB ie ein Einsatz (3, 3') an iedem Ende der is drSngtwird. „ ^ ^ . ^ . -j . 

SJ^iSdeboSLgTI) vo!gesehen ist. wenn diese an Ausgestaltungen der Erfindung smd in den Unteran- 

ihrenbeidenEndenzur Umgebung bin offen ist sprflchenangegeben. „ „,i,j „„i,o„^ 

3 Mutter nach Ansoruch 1 wler 2. dadurch gekenn- Ein Ausfahrungsbeispid der Erfindung wird anhand 

zeS?n t 3^ d^Katz S 30 a.^ etaem elasti- der Zeidmung eriautert In der Zdchnung ist eine typi- 

^oh7n KunTtdT ist 20 sdie SchweiB- oder EinpreBmutter 1 dargestdlt. die m 

fZnS^Si^r^tJLpr^cl^e 1 bis 3. da- bdcannter Weisean ein erstesTeil S angesdiwea^^^^^^ 

^^^-'^^-'^ . .e?L^r jo^^igTeSisns 

«^ httnrhLrten S^^^ SdiwdBmutter wdsen jeweils Sdiultem 21 und 21' auf. die jeweils an 

? ^we?bS^?siSfst d^^^^^ den gegenttberliegenden Enden der Gewindebohrung 2 

SI bSSSiTe&^ auftretende'w^^ 30 --^^^^^^ ^^JS^fJ^^^^^^^^ 
nirhtheeintrachtiBtwird rung erwcitemden Weise gcnogt smd. 

TMu^eS MsS 2 und 4 oder 5. dadurch Bevor die Mutter 1 mit dem eisten Ted 5 durdi 
get'eSJtda?^^^^^^ ^"•°nS™„r2"d':^^^^ 

S^zJ^LIlntS;^^^^^^^^^ 3S 3'Je1i?r^futt^S^^^^^^^ 

TMutteTSSem S^^mS^^^^ 6. da- gebung hin abzudiditen. Wie aus der Zeidinung zu er- 
jSce^eSet.^ jSdS Schulter (21. 210 kennen ist. umfaBt jeder d^ BnsStze 3. 3' einen m die 

durch '^enraeicftnet, aa^ / e geformt. daB ihre Neigung an die der 

SntchenTlIri^^^^^^^^ Sdiultem 2i; 21' fm wes«itiichen angepaflt bt. urn d e 

Sber dieSrSuIi^^^ grOBeren. im we- Einsiitze 3 in ihrer jewdls gCT^todilen Lage an den 

« -^-t^];£'f»e^iM?^zugewand- 
ten Ende der Gewindebohrung 2 ist dabei von der dem 
Be^chreibune ersten Teil 5 benachbarten Stimflache der SchweiBmut- 

nescnreiDung ^ ^^.^ beabstandet. daB der Einsatz 3 durch die 

Die Erfindung bezieht sidi auf eine Mutter der im 50 beim AnschweiBvorgang a"ftreten<ie Wartne mcht be- 

o£5«3Sa\S;S«prud,s 1 genannten Art eintrftditigt wird. Die Emsai^e 3 3' ^^^^^^ vorzugs- 

RnP ^olche SdiweiBmutter ist z.R aus der DEOS wdse aus einem dastischenKunststoff. 

21?5 777°S^nntw Sn^^^^^ denen dne Wenn das erste Teil 5 keine f der f ewindeb^^^ 

Oder mehrere derartige Schweifl- oder EinpreBmuttem 2 der Mutt^ /hv J^fi^m Imen S^^^^^^^^ 

befestigt smd. einer Oberflachenbesdiiditung. wie z.B. 55 aufweist. bildet d,c mit dem ersten Teil 5 ywb^^^^^ 

einem Tauchgalvanisleren. einer Tauchlackierung oder Mutter 1 eine dieGew.ndebotoung 2 e„Ad^^^^^^ 

einer Spritzlfckierung. unterworfen werden. tritt das bohning so daB 'n Jesm FJ^^ 2 e^eSbef d^ 

GalvankiermaterialoderderUdcauchindleGewinde- ausreicht, urn die Gewmdebohrung 2 gegenOber aer 

gange der Mutter ein. wodurch das Einschrauben eines Umgebung abzudichten. . j rr«ii 

GewfnSebolzens in Se Mutter ersdiwert oder gar un- eo Wenn das mit der Mutter 1 verb^^^^^^ erste Te^ 
mSgUdi gemadit wiitl. so daB zuvor die GewindegBnge zum Zwedce emer OberflacAenbesdiicAtung, z^B. ana^ 
Sr Mutter gereinigt dh. von dem GaWanisiermaterial Tauchgalvanisierung. emer Tauchlackierung oder aber 

SerSbmL^bdrdtwerdenmflssen. .^P"'^"''^'':"?^' *H?rSl 

Aufgabe der Erfindung ist es, dne Mutter der im vanisierungstnatenalienoderUdceindieG^^^^^ 
Oberbegriff des PatentaSiprudis 1 genannten Art so es rung2mditeindnnge^dadie Gev«ndebol^ng^ 
weiterzubUden. daB beim Oberfladienbesdiiditen der den mindestens einen Einsatz3' oder aber beide EmsSt- 
mit der Mutter verbundenen ersten Telle ein Eindringen ze 3.3' gegenuber der Umgebung abgedwhtet «t 
des Beschichtungsmaterials in die Gewindegange unter- Wenn nadi der Oberfiadienbesduditung des ersten 
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Teils 5 dieses z.B. mit einem zweiten Teil 6 mit Hilfe 
eines Gewindebolzens 4 verbunden werden soli, ver- 
dringt der Gewindebolzen 4 selbsttatig die Einsitze 3 
und 3' aus der Gewindebohrung, so daS der Gewinde- 
bolzen 4 ohne zus&tzlichen Aufwand in die Gewinde- 5 
bohning 2 der Mutter eingeschraubt werden kann. 
Wenn der Einsatz 3 aus einem elastischen Kunststoff 
Oder einem fthnliche Eigenschaf ten aufweisenden elasti- 
schen Material hergestellt ist, kann audi der kegel- 
stumpffdrmige Teil 3b ohne Schwierigkeit vor dem Ge- 10 
windebolzen 4 durch die Gewindebohrung 2 der Mutter 
1 durch diese hindurchgedrOckt werdea 

Das gleiche gih fur den kegelstumpffSrmigen Teil yb 
des Einsatzes 3', wenn das erste Teil 5 keine Bohrung 
aufweist und eln Bolzen 4 in der Zeichnung von oben in is 
die Gewindebohrung 2 eingesdu^ubt wird. 
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